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太原品质金刚石锯片

发布日期: 2025-09-17 | 阅读量: 56

两两对应连线经过圆形锯片的中心。应当可以理解的是，本实施例锯片的耐磨齿个数为举例
说明，可以根据实际对锯片耐磨性能的需要调整为两个或六个或更多个，耐磨齿的个数并不构成
对本实用新型的限制。的，本实施例耐磨齿槽6的根部还具有与耐磨齿槽6呈一定夹角的延伸槽孔7，
具有排屑、散热和消音的作用。的，本实施例锯齿3的刀头和耐磨齿5的刀头均通过焊接的方式固
定，刀头采用的材质为硬质合金；圆形锯片基体2对应耐磨齿5的齿槽根部位置切割有曲形消音线
槽8；圆形锯片基体2表面切割有曲形消音线槽；。上面结合附图和实施例对本实用新型的实施方
式做了详细说明，但是本实用新型并不限于上述实施方式，在本领域普通技术人员所具备的知识
范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨的前提下进行变更或改变。锯片在焊齿过程中选用三种
温度在基体齿座在650度加温时硬度基体不变。太原品质金刚石锯片

金刚石锯片是一种切割工具，广泛应用于石材，陶瓷等硬脆材料的加工。金刚石锯片主要由
两部分组成；基体与刀头。锯切参数金刚石锯片（1）锯片线速度：在实际工作中，金刚石圆锯片
的线速度受到设备条件、锯片质量和被锯切石才性质的限制。从锯片使用寿命与锯切效率来说，
应根据不同石材的性质选择锯片的线速度。锯切花岗石时，锯片线速度可在25m～35m/s范围内选
定。对于石英含量高而难于锯切的花岗石，锯片线速度取下限值为宜。在生产花岗石面砖时，使
用的金刚石圆锯片直径较小，线速度可以达到35m/s。（2）锯切深度：锯切深度是涉及金刚石磨耗、
有效锯切、锯片受力情况和被锯切石材性质的重要参数。一般来讲，当金刚石圆锯片的线速度较
高时，应选取小的切消深度，从目前技术来说，锯切金刚石的深度可在1mm～10mm之间选择。
通常用大直径锯片锯切花岗石荒料时，锯切深度可控制在1mm～2mm之间，与此同时应降低进刀
速度。当金刚石圆锯片的线速度较大时，应选取大的切削深度。但当在锯机性能和刀具强度许可
范围内，应尽量取较大的切削浓度进行切削，以提高切削效率。当对加工表面有要求时，则应采
用小深度切削。（3）进刀速度：进刀速度即被锯切石材的进给速度。廊坊木用金刚石锯片型号使
用切割机之前需要认真阅读切铝机器的使用说明书和包装。

切割太阳能边框角码锯片-找丰金锐刀具厂富士凸台超薄锯片的六大特点锯路窄：锯路较常规
锯片窄，每切能节约成本1200元以上。2.超省料：切铝合金角码，较常规锯片每切能省料3-6米，
每天节约省材料成本200元以上3.延长机器寿命：可使切割机器设备的寿命延长20%以上。4.高性
价比：进口的材料和技术，在国内生产，有效降低加工及运输成本达20%，将此降低的成本直接让
利给客户，可有效为客户节省生产成本5.切面光滑、无爆口、无毛刺：特殊的刀头材质及锯板应
力处理工艺，保证切割铝角码型材时切面光滑、无爆口、无毛刺6.低噪音：锯板多种形式的消音
线，配套使用进口阻尼胶，将锯片高速运转时的产生的噪音降到较低，并有效消除共振行业优势，
全国有超过1700多家的客户正在使用富士锯片2.拥有自有品牌FUJIRESAW（富士)、FUJIRE（丰金
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锐），并有富士凸台超薄锯片**产品3.上海铝业行业协会会员单位，江苏省民营科技企业4.华东
地区除兼房外的较大锯片生产厂家5.强大的生产能，目前有10条生产线，60多台进口设备如果您
有锯切方面的任何问题。

本实用新型涉及超硬工具技术领域，具体涉及一种耐磨锯片。背景技术：近年来，建筑行业、家
居装潢的高速发展，对于木材、石材、铝合金、塑钢型材的切割加工的需求量越来越大，随之而
来的，应用这些型材切割加工的硬质合金锯片的需求也越来越多，对其质量和性能的要求也越来
越高。硬质合金锯片一般是由基体和硬质合金刀头焊接组成，传统的硬质合金锯片通常会关注减
小噪声，提高散热等性能，比如在锯片上设置消音槽，散热孔等。然而，硬质合金锯片在切割加
工型材过程中，为了提高加工的效率和平整性光滑性，通常需要将锯片倾斜安装，那么锯片在倾
斜切割过程中，会在锯齿的根部磨伤锯片，造成锯片的损伤甚至断裂。因此，如何从结构上对传
统的锯片进行改进，提高锯片的耐磨性能，成为了目前需要解决的技术问题。技术实现要素：为
了克服现有技术的缺陷，本实用新型的目的是提供一种耐磨锯片，通过设置耐磨齿结构，减少工
件在切割过程中接触锯齿的根部，提高耐磨锯片倾斜装配切割加工的耐磨性能，延长锯片的使用
寿命。为了实现以上目的，本实用新型采用如下技术方案：一种耐磨锯片，包括内孔和圆形锯片
基体，圆形锯片基体的边缘均匀开设有齿槽形成锯齿，锯齿的齿槽侧壁固定有刀头。切铝合金锯
片是非常常见的刀具，作用非常重要，常常使用在各工厂中。

3、将石材瓷砖放在近的地砖上面,对接紧底板。4、在石材瓷砖与地砖重叠处做上标记,沿着
带条画上切割线。5、将已做好标记的石材瓷砖移到一旁。6、用铅笔和尺子根据地砖的边缘距离
描上切割线,再加上灌浆的宽度。7、沿着瓷砖的标记线用锯慢慢地剪下。8、使用钳子,如有必要,
折断小块的石材瓷砖。9、将石材瓷砖放入要铺设的地方试一下大小,然后用泥浆粘合。###瓷砖有
多少宽,窄的话对于尺寸不是很高要求的可以捏住两头留出需要断的部分在楼梯上敲一下基本上就
可以了但面会不起。真的要少量切割瓷砖的话,先把瓷砖泡水一晚用钢锯锯也行,记住一定是小齿
的钢锯不是大齿的木锯,就是一般五金店卖的锯条1元一根的,还有锯齿不要搞反了锯齿垂直一面是
向5切割瓷砖,用什么工具好﹖看你怎么切。如果是卖砖的,当然还是大型设备好。如果是泥水工人,
有3种,一是切割机,二是划,三是一种新的工具,叫什么不知道,但是很好用,感觉就像大型的划,可
以,定尺寸。###切割原理与金刚石玻璃划玻璃相似。可直线与弧线切割各类瓷砖，有釉或无釉内
外墙砖、地砖、立体砖、陶瓷板、玻化瓷制砖以及平板玻璃等。是引进意大利生产线的各类墙砖、
地砖，因按欧洲共同体标准生产，质地坚硬。切割机上有润滑油可以在切割时候使用，以防止锯
片生锈，延长锯片使用的寿命。太原品质金刚石锯片

合金锯片的锯齿超硬锋利，禁止碰撞、掉落地上，必须轻拿轻放。太原品质金刚石锯片

因为锯片经过多次研磨会越来越小，而且材料直径只是材料切削距离长的一部分，所以计算
的齿数尽量往上整，比如算下来是70齿，可以整为80齿）。管材的齿数也可以应用这样的原理，
只是管材还要考虑到壁厚、设备等其他因素，一般情况下锯切管材时锯片的齿数可以参考以下的
公式计算：锯齿长切削运动长度（即长的那条屑）＝开根号[（直径－壁厚）*壁厚]*2齿距＝锯齿
长切削运动长度/齿数＝锯片直径*锯薄壁管时，如果机器的间隙太大，需要增加齿数，以减少震
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动对锯片寿命的影响。理论上每一个齿切削下来的锯屑的截面积如果超过锯齿容屑槽的20%~25%时
（根据线速度不同而不同），就会造成锯片排屑困难，所以在选择齿数时，要充分考虑到排屑问
题。容屑槽的面积＝л(1/4齿距)2锯屑的截面积＝锯齿大切削长度*每齿进刀量三、线速度线速度
是金属加工过程中非常重要的一个指标，线速度对刀具的使用寿命有着至关重要的决定因素。一
般的金属加工手册都有加工线速度的一些数据，可以用做参考。在锯切行业中，经常遇到的难题
是不锈钢材料的锯切，在加工不锈钢时应采用较低的线速度，比如201、202的材料，线速度应该
不高于30米/分钟。锯片的线速度计算公式如下：线速度＝锯片直径**RPM。太原品质金刚石锯片

新乐市杰达锯业有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦
想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在
河北省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**新乐市杰达锯业供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯
彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得
市场，我们一直在路上！


